REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

Para la representacion de los simbolos de sofdaduras $e consideran las indicaciones de i norma
ANSIFAWS g2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NOCNDESTRUCTIVE
EXAMINATION.

METODC DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS

Conforme a la figura 2 de ANSIHAWS A2.4-98 vy a us tipus de scldaduras empleadas en este proyecto,
se desarrplla & siguiente esquema de representacion de una soldadura:

Referencias:
1: flecha (conexion entre 2 y 6)
2 linea de referencia
3 simbolo de soldadura
P{/ 4: simbolo soldadura perimetral,
A P 5: simbolo de scldadura en € lugar de montaje.
- /éLﬁ_L/. 6: linea del dibujo que identifica la unién propuesta.
sE A 1 N S: profundidad del bisel. En suldaduras en angulo, es ¢ lado del
TN ’ cordon de soldadura.
£ {E): tamano del cordén en soldaduras a tope.
L: longitud efectiva del corddn de soldadura
[ dato suplementario. En general, kb serie de electrodo a utilizar
y &l proceso precualificado de scideo.

La informacion relacionada con @ lado de la unidn sulkdada a la que apunta & flecha, se coloca por
debajo de K linea de referencia, mientras que para & lado opuesto, se indica por encima de la linea de

referencia:
ﬁ J_.PJ/’ T _ g
L—‘?"/— 1 1 {— 'lL%
Donde:

OS(Other Side): es € otro lado de b flecha
AS{Arrow Side} es dl lado de la flecha

UNIONES SOLDADAS ENTRE PERFILES TUBULARES

NORMA;
ANSIAISC 360-10. Chapter K - K2 HES 0 HSS truss connections.

MATERIALES:
- Perfiles (Material base): ASTM A 572 50 ksi .

- Material de aporiacion (soldaduras). Electrodos de la serie EFT0XX. Para lbs materiales empleados
y & procedimiento de soldadura SMAW (Arco elécirico con electrodo revestida), se cumplen las
condicicnes de compatibilidad entre materiales exigidas por & articulo J.2.6.

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:
1) Cada tubo se soldard en todo su perimetro de contacto con los otros tubos.

2) Se define como angulo diedro d angule medide en & planc perpendicular a k linea de soldadura,
forrmado por ias tangenles a las superficies externas de ios tubos que se sueldan entre si.

3) Para angulos diedros mayores que 100 grados se debera realizar soldadura a tope,
independientemente del espesor del tubo gue se suelda.

4) Los tubos do espesor igual o superior a 8 mm se soidaran a topa, axcepto en las zonas en [as que
gl Angulo diedro ¢s agudo y pueda realizarse correctamente k soldadura en éngulo.

5) Los tubos de espesor inferior a 8 mm se pueden soldar con cordenes de soldadura en angulo.
6) En soldaduras a tope, € angule del bisel minimo es de 45 grados.

7} En los detalles se indican los distintos tipos de cordones necesarios en el perimetro de soldadura
de los tubos.

COMPROBACIONES:
l.os cordonas de soldadura se han dimensionado de tal manera que su resistencia sea igual o
superior a la de l|a mas débil de las piezas unidas. Para ello, se han tenido en cuenta las
prescripciones y detalles indicados en fa parte D de B norma AWS D1.1/D1.1M:2002.

Referencia 3

Sojdadura en angu|o

Soldadura a tope en 'V simple {con chaflan)

Soldadura a tope en bisel simple

Sokdadura a fope en bisel dobla

Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz amplio

Soldadura combinada a tope en bisel simple y en angulc

Soldadura a tope en bisel simple con fado curvo

O NOTAS SOLDADURA
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NOTAS - NSR-10

Normatfva:

Disefio corforme a NSR-10
Amenaza sismica: ALTA

Uso: Grupo | - NORMAL
Categoria de disefio sismico; DES
NSR-10.

O

SISTEMA ESTRUCTURAL - CAPILLA
{PGRTICOS EN CONC

|+ Sisterna da poriicos en acer (porticos
resistentss a momento).

| = Concrata 1T 2 24 MPa.
B Acoro: fy =420 MPa |
RECUBRIMIENTOS MiNIMOS |
. Zapatas: 75 cm |
. Pedestalas: 5.0cm |
. Vigas: 30 cm
. Eslribos con ganchos a 135°

Longitudes de desarrollo y iraslapos segin
NSR-10,
Estribos oon ganchos a 135°,

CIMENT.ACION

. Tipa zapatas aisladas

. Concrdo do limpieza: 5 cm miRimo.

. Profundidad minima: seqln esiralo
competante. -1.00m i

* Capacidad portante: 21.12 tn2

GARGAS Y CONSIDERACIONES

. Cargas muertas y vivas segon Titulo
| B- NSR-10. |
| * Considerar carga da cubieria, vientoy
sismo.

[ - No sobrecargar elementos no

disaftados,

MATERIALES Y GONTROL DE CALIDAD

1 Ensayos de concreto:
A Slump (asentamiento) en obra
B Resistencia a compresion

| {cilindros a 7 y 28 dias)

2 Ensayos de acero

A Certificado de calidad del
proveedor,

A Cumplir resistencia minima
segin NSR-10.

RECOMENDACIONES CONSTRUCTIVAS

. No fundir concreto sobre suslo saturado

o material suslto. |
| I Curado minimo dei concreto: 7 dias.
. Verificar afineacitn, piormo ynivel en

slementos eslructurales.

| = Evilar modificaciones estruclurales sn
aprobacidn del disefiador.
. Todas las dimensiones y refuerzos

deben seguir planos estructuralas.
SEGURIDAD Y EJECUCION

. Cumplir normas de seguridad indusirial,

. Control de verticalidad, nivedacion y
alineacion. |
Proteccion del acero contra cormosidn
antes del vaciado.

NOTAS ADICIONALES

Todas las dimensiones deberdn
verificarse en obm antes dela
BECUCHN

J Cualquier discrepancia enire planos
deberd ser consultada al disefiador

| estructural ]

. No sa permie el uso de materdisles

deteriorados o fuera de especificacion.

. B almacenamiento de materiales debe
realizarse en condiciones adecuadas
para evilar contaminacién o humedad.

. B acero de refuerzo debe colocarse
limpio, lbre de 4xido suslio, grasa o

priura.
Las pintss de construccidn deberdn
ubicarse segin indicaciones del
o' senador.
Se dabe garantizar adacuada vibracitn
da concreto durante d vaciado |
. Evitar segregacidn y exceso de agua en
las mezclas de concreto. |
. L as sxcavaciones dehan m -1
contra dermrumbes y acumulacidn de
| agua. |
|+ Toda b obra deberd cumplir conla
suparvisidn técnica corforme a NSR-10.
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